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Abstract of DEI 01 38772 

A printing form or block (1 0) for printing with 
nneltable ink (18) has an outer surface 
comprised of outer (16) and inner (14) layers. 
The outer layer is thin in comparison with the 
inner layer and absorbs or reflects most of the 
energy of an incident radiation beam of a given 
wavelength. Inner layer has low heat 
conductivity and capacity. 
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(g) Wiederbeschreibbare Druckform zum Drucken mit schmelzbarer Druckfarbe 

@ Es wird eine wiederbeschreibbare Druckform (10) zum 
Drucken mit schmelzbarer Druckfarbe (18) vorgeschla- 
gen, deren Oberflache eine auRere Schicht (16), welche 
im Vergleich zu einer inneren Schicht (14) relativ dunn ist 
und mindestens eine Wellenlange eingestrahlter elektro- 
magnetischer Energie (20) im Wesentlichen absorbiert 
Oder reflektiert, und eine innere Schicht (14) mit einer ge- 
ringen Warmeleltfahigkeit und einer geringen Warmeka- 
pazitat aufweist. 
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druckende und nicht dru^^B Bereiche strukturiert ist, be- 
netzt wird. Die DruckfaraBmrd vorzugsweise vollstandig 
auf eine zweidimensionaie Flache eines Bedruckstoffes 
iibertragen. Zur Aufrechterhaltung des niedrigviskosen oder 
fiussigen Zustandes der Druckfarbe ist voigesehen, dass die 
aufiere Schicht eine geringe Warmekapazitat und die sich 
daran anschlieBende innere Schicht eine hohe Warmekapa- 
zitat aufweisen. 

[0007] Nachteilig hierbei ist, dass die Warmekapazitat an 
sich nur fur thermodynamische Gleichgewichtsprozess aus- 
sagekraftig ist. Bei der lokalen Erwamiung, bcispielsweise 
vermittels eines gerichteten Laserstrahls, handelt es sich a 
priori um einen thermodynamischen Nichtgleichgewichts- 
prozess. Eine wichtige Materialeigenschaft in diesem Fail 
ist die Warmeleitfahigkeit, welche nicht zwangslaufig den 
in der EP 0 678 379 B 1 unterstellten einfachen Zusammen- 
hang mit der Warmekapazitat hat Ein weiterer Nachteil ist, 
dass Energiedissipation tangential zur Oberflache stattfin- 
den kann. 

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
eine wiederbeschreibbare Druckform, auf der ein Druck- 
punkt mit Hilfe lokal begrenzt eingestrahlter elektromagne- 
tischer Strahlung erzeugt werden soil, zur Verfugung zu stel- 
len, welcher eine reduzierte Energiedissipation aufweist. 
[0009] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand mit den 
Merkmalen gemaB Anspruch 1 gelost, Vorleilhafte Weiter- 
bildungen des Gegenstands sind in den Unleranspriichen 
charakterisiert. 

[0010] Die erfindungsgemaBe Losung besteht darin, dass 
die wiederbeschreibbare Druckform eine Oberflache mit ei- 
ner auBeren und einer inneren Schicht aufweist, wobei die 
auBere Schicht im Vergleich zur inneren relativ dunn ist und 
die Absorption von elekU-omagnetischer Strahlung durch die 
aufgetragene schmelzbare Druckfarbe entweder dadurch 
unterstutzt, dass die auBere Schicht mindestens eine einge- 
sU'ahlte Wellenlange im Wesentlichen absorbiert oder aber 
dadurch dass die auBere Schicht mindestens eine einge- 
strahlte Wellenlange im Wesentlichen reflektiert, und wobei 
die innere Schicht eine geringe Warmeleitfahigkeit und eine 
geringe Warmekapazitat aufweist. 

[0011] Der Einsatz der erfindungsgemaBen Einrichtung 
fuhrt damit sowohl zu einer Warmeisolation in Richtung or- 
thogonal zur Oberflache durch die innere Schicht, welche 
eine geringe Warmeleitfahigkeit und eine geringe Warme- 
kapazitat aufweist, als auch in Richtung parallel zur Oberfla- 
che, da die auBere Schicht, welche zur Absorption der elek- 
Ux)magnetischen Strahlung durch die aufgetragene Farbe 
beitragt, relativ diinn isl, Dadurch ist es moglich, die not- 
wendige Energie zum Schmelzen der schmelzbaren Druck- 
farbe, welche eingestrahlt werden muss, zu reduzieren. Es 
kann ein geringerer Energiefluss beim Belichten benutzt 
werden, oder aber die Belichtungszeit kann reduziert wer- 
den. Die durch die elektromagnetische Strahlung zur Verfu- 
gung gestellte Energie flieBt im Wesentlichen in die Farbe 
und steht damit dem gewunschten Prozess zum Schmelzen 
der Farbe zur VerfQgung. Der Warmefluss parallel zur Ober- 
flache in der dUnnen auBeien Schicht ist vemachlassigbar 
gering. Vorteilhafterweise lasst sich dadurch eine geringe 
DruckpunktgroBe fur eine langere Zeit als beim Einsatz 
ohne innere Schicht, welche als Isolation fungiert, und ohne 
diinne auBere Schicht erreichen. 

[0012] Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbiidungen 
der Erfindung werden anhand der nachfolgenden Figur und 
deren Beschreibung dargestellt. Es zeigt iin Einzelnen: 
[0013] Fig. 1 schematische Darstellung verschiedener 
Etappen des Einsatzes der wiederverwendbaren Druckform 
aus mindestens zwei Schichten. 

[0014] Die Tfeilbilder A, B. C, D und E der Fig. 1 zeigen 



[0001] Die Erfindung betrifft eine wiederbeschreibbare 
Druckform zum Drucken mit schmelzbarer Druckfarbe mit 
einer Oberflache, welche eine auBere und eine innere S 
Schicht aufweist. 

[0002] Zum Drucken oder Vervielfaltigen von Text- oder 
Bildinformation ist es im allgemeinen erforderlich, eine Ra- 
che derart zu strukturieren, dass sie druckende und nicht 
druckende Bereiche aufweist. Eine Moglichkeit dazu be- lO 
steht darin, eine Flache schmelzbarer Druckfarbe auf einer 
Oberflache, welche plan sein oder einen endlichen Kriim- 
mungsradius haben kann, aufzubringen und die schmelzbare 
Druckfarbe lokal aufzuschmelzen. Unter einer schmelzba- 
ren Druckfarbe wird dabei eine Farbe verstanden, welche 15 
abhangig von der Temperatur in einem hochviskosen oder 
festen und in einem niedrigviskosen oder flussigen Zustand 
vorliegen kann. lypischerweise ist eine derartige Druck- 
farbe bei Raumtemperatur fest oder hochviskos und bei er- 
hohter Temperatur fliissig oder niedrigviskos, obendrein 20 
weist sie lypischerweise einen Erstarrungsverzug auf. 
[0003] Eine mit schmelzbarer Druckfarbe versehene 
Oberflache wird durch die folgenden Schritte zu einer wie- 
derbeschreibbaren Druckform. Durch die gleichmaBige, un- 
strukturierte Auftragung der schmelzbaren Druckfarbe er- 25 
halt man einen Text- oder Bildtrager. Durch gezielte, lokal 
begrenzte Eneigiezufuhr, beispielsweise vermittels Laser- 
strahlung, kann die Oberflache durch lokales Aufschmelzen 
strukturiert werden. Durch Kontakt mit einem Bedruckstoff 
oder einem anderen TVagermaterial wird nur an den aufge- 30 
schmolzenen Stellen Farbe iibertragen. Durch geeignete 
Aufbereitung, wie beispielsweise groBflachiges Schmelzen 
und Zufiihrung weiterer Farbe kann wieder eine unsUoiktu- 
rierte, gleichmaBige Oberflache hergestellt werden, sodass 
die Druckform wiederbeschreibbar ist. 35 
[0004] In der DE 42 05 636 C2 werden Verfahren und zu- 
gehorige Maschinen zum Drucken unter Verwendung lo- 
sungsmittelfreier schmelzbarer Druckfarbe offenbart. Eine 
Verfahrensvariante besteht darin, dass die Farbe mittels ei- 
ner beheizbaren Extrusionsvorrichtung oder in Form einer 40 
festen Folie entweder auf einen vollflachig schwarz ver- 
chromten Hachdruckzylinder aufgetragen und pixelweise 
mittels eines ein Bildraster erzeugenden Lasers verflussigt 
wird oder auf einen im Bildrasten schwarz verchromten 
Hachzylinder aufgetragen wird und mittels eines Rachen- 45 
strahlers in diesem Bildraster verflussigt wird. Hierbei wird 
eine bei Raumtemperatur feste, durch Warmezufuhr 
schmelzbare Druckfarbe in einem geschlossenen Film auf 
den glatten Druckzylinder aufgetragen, dort im gewunsch- 
ten Bildraster punktweise, pixelweise verflussigt, in dieser 50 
punktuell fluiden Form auf einen Bedruckstoff iibertragen 
und auf dem Bedruckstoff durch Abkiihlen verfestigt. Die 
Verfliissigungsanordnung umfasst entweder einen gesteuer- 
tcn Impulslaser oder eine gesteuerte Laserzeile, wobei der 
Hachdruckzylinder vollstandig schwarz verchromt ist, oder 55 
sie umfasst einen Flachstrahler, wobei der Hachdruckzylin- 
der im Bildraster des Druckbildes schwarz verchromt und 
im iibrigen blank ist. 

[0005] Ein Nachteil einer derartigen Anordnung ist, dass 
die durch den Laser eingetragene Energie sowohl tangendal 60 
als auch orthogonal zur Oberflache aufgrund von Warmedif- 
fusion dissipiert. Ein moglicher Ausgleich dieser Vorgange 
kann in einer Verlangerung der Belichtungszeit resultieren. 
Im ungiinstigen Fall sogar fiihrt dies zu einer VergroBerung 
des Druckpunktes, da mehr Farbe aufgeschmolzen wird. 65 
[0006] In der EP 0 678 379 B 1 ist ein wiederbeschreibba- 
rer Druckzylinder mit mindestens zwei Schichten beschrie- 
ben, der mit erhitztar Druckfarbe, welche auf einer Hache in 
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schematisch verschiedene Effj^Vdes Einsatzes einer erfin- 
dungsgemaBen bevorzugten Aa^fiihrungsform der wieder- 
verwendbaren Druckform 10, deicn Oberflache wenigstens 
eine innere Schicht 14 und eine ^uBere Schicht 16 aufweist. 
Im Tfeilbild A ist der schichtfbrmige Aufbau der Druckform 5 
10 erkennbar: ein Trager 12 weist als Oberfiache eine innere 
Schicht 14 und eine auBeie Schicht 16 auf, auf welcher 
schmelzbare Druckfarbe in hcx;hviskosem, festem Zustand 
18 aufgetragen wird. Deren Oberflache ist unstrukturiert. 
[0015] Die innere Schicht 14 dient als Isolationsschicht lo 
und weist ein Material von moglichst geringer Dichte, War- 
mekapazitat und Warmeleitfahigkeit auf. Dabei kann einer- 
seits die innere Schicht 14 auf einem Trager 12 aus einem ira 
wesentlichen von der inneren Schicht 14 verschiedenen 
Werkstoff aufgebracht sein, andererseits kann die innere 15 
Schicht 14 auch die Oberflache eines Tragers 12 sein und im 
wesentlichen dasselbe Material aufweisen. 
[0016] FUr den Fall, dass die innere Schicht 14 die Ob^- 
flache eines TrSgers 12 ist, haben der TrSger 12 und die in- 
nere Schicht 14 folglich dieselben Materialeigenschaften, 20 
insbesondere eine geringe Warmeleitfahigkeit, Dichte und 
Warmekapazitat. Bevorzugt ist das Material des Tragers 12 
ist dariiber hinaus ausreichend steif und robust, um in Form 
eines Zylinders in einem Druckwerk oder einer Druckma- 
schine eingesetzt zu werden. Vorteilhafterweise ist das Ma- 25 
terial spanend bearbeitbar. Geeignete vorteilhafte Materia- 
lien fiir derartige IVager 12 mit einer inneren Schicht 14 als 
Oberflache sind insbesondere Corning MACOR™, Schott 
CERAN'" Oder deigleichen. In anderen Worten ausge- 
driickt, konnen Druckform und Druckformzylinder erfin- 30 
dungsgemaO eine Einheit bilden. In einer derartigen Aus- 
fuhrungsform der Erfindung weist der Druckformzylinder 
eine Oberflache auf, die eine wiederbeschreibbare Druck- 
form darstellt. 

[0017] Fiir den Fall einer inneren Schicht 14, welche sich 35 
auf einem Trager 12 befindet, ist das Material derart ge- 
wahlt, dass es auf dem Trager 12 gut haftet, weil es groBen 
mechanischen Belastungen ausgesetzt sein kann. Vorteilhaf- 
terweise konnen Glaser- oder Keramikmaterialien verwen- 
det werden, Keramikmaterialien sind vorteilhafterweise po- 40 
r5s gewShlt, sodass sie eine geringe Dichte und WMrmeleit- 
fahigkeit aufweisen. Closer sind typischerweise hinsichtlich 
ihrer mechanischen und thermophysikalischen Eigenschaf- 
ten ausgewahlt, beispielsweise wird Schott SF4 Glas ver- 
wendet. In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfin- 45 
dung betragt die Dicke der inneren Schicht zwischen 10 und 
100 Mikrometer, vorteilhafterweise 20 Mikrometer 
[0018] In den Teilbildem der Fig. 1 ist ohne Einschran- 
kung der AUgemeinheit eine innere Schichl 14 auf einem 
Trager 12 mit einer Grenzflache gezeigt. Es ist aber klar fur 50 
den Fachmann, dass die anhand dieser Fig. 1 beschriebenen 
Etappen auch fur eine innere Schicht 14 gelten, welche die 
Oberflache eines Tragers 12 ist. 

[0019] Die aufiere Schicht 16 der Oberflache der Druck- 
form 10 unterstiitzt die Absorption von elektromagnetischer 55 
Strahlung duich die aufgetragene Farbe 18 entweder da- 

durch, dass mindestens eine der eingestrahlten Wellenlan- 
gen im Wesentlichen absorbiert oder reflektiert werden. Die 
auBere Schicht 16 soil gut auf der Isolationsschicht, der in- 
neren Schicht 14, haften und weist eine moglichst geringe 60 
Dichte und Warmekapazitat auf Ihre Warmeleitfahigkeit ist 
weniger wichtig. In vorteilhafter Ausfuhrungsform der Er- 
findung weist die auBere Schicht 16 leichte Metalle mit ge- 
ringer Warmekapazitat auf, vorteilhafterweise Titan. Die 
metallische Komponente kann dabei insbesondere in Form 65 
kleiner Partikel, insbesondere Nanopartikel, in einer Matrix, 
beispielsweise einer Keramik, eingebunden sein. Die Dichte 
der Partikel weist dann in besonders vorteilhafter Weise ei- 



nen Gradienten auf, un^^Hleflexionsverhalten im Ver- 
gleich zu einem im WesSBrchen homogenen Material zu 
verandem. In altemativer Form werden Legierungen einge- 
setzt. Die SuBeie Schicht 16 ist im Vergleich zur inneren 
Schicht 14 relativ diinn. T^pische Schichtdicken betragen 
0,05 bis 5 Mikrometer, vorteilhafterweise fur Titan 2 Mikro- 
meter. 

[0020] Im Teilbild B ist das lokale Aufschmelzen der auf- 
geu*agenen schmelzbaren Farbschicht 18 vermittels eleku-o- 
magnetischer Strahlung 20 als Strukturierung der Oberfla- 
che zum Drucken schematisch dargestellt. Es ist wiederum 
die Druckform 10 gezeigt, welche einen Trager 12 mit einer 
Oberflache, die eine innere Schicht 14 und eine auBere 
Schicht 16 aufweist und die mit schmelzbarer Farbe im 
hochviskosen, festen Zustand 18 beschichtet ist. Durch das 
Auftreffen elekUromagnetischer Strahlung 20 in lokal be- 
grenzter Form wird ein Druckpunkt erzeugt, an dem die 
schmelzbare Farbe im niedrigviskosen, fltissigen Zustand 22 
vorliegt, In dem elektromagnetische Strahlung 20 lokal be- 
grenzt an verschiedenen Punkten der Oberflache einge- 
bracht wird, kann diese strukturiert werden. 
[0021] Wu-d an einer Grenzflache zwischen zwei Materia- 
lien Energie in Form von Warme eingebracht, so verteilt 
sich diese durch Warmeleitung in beiden Materialien. Die 
Anteile, wie viel Ener gie in welc h es Materia l flieBt, verhal- 
ten sich dabei wie ^XiXpiXc^ : 1/X2XP2XC2, wobei X die 
Warmeleitfahigkeit, p die Dichte und c die Warmekapazitat 
der Materialien 1 und 2 bezeichnet. Typischerweise ist das 
Produkt dieser GroBen bei Metallen sehr groB, bei Polyme- 
ren, wie beispielsweise einer schmelzbaren Druckfarbe, 
eher klein. Aus diesem Grunde kann Druckfarbe, welche auf 
einem Metalluntergrund aufgetragen ist, von der Grenzfla- 
che her nur sehr schlecht erwarmt werden. Ist die schmelz- 
bare Druckfarbe, wie beim Einsatz der erfindungsgemaBen 
Einrichtung, dagegen auf einer Oberflache, welche ein rela- 
tiv kleines Produkt dieser GroBen aufweist, so flieBt ein re- 
lativ groBer Anteil der zur Verfugung gesteUten Energie, 
welche an der Grenzflache zwischen Oberflache und Farbe 
eingekoppelt wird, in die Farbe. Wahrend ein keramisches 
Material im allgemeinen nicht stark genug elekUx)magneti- 
sche Strahlung absorbiert, kann durch eine metallische 
Schicht zwischen Farbfilm und Glas oder Keramik die Ab- 
sorption der Energie in der schmelzbaren Farbe unterstiitzt 
werden. 

[0022] Nach dem Abzug des durch die Strukturierung auf 
der Oberflache vorhandenen Textes oder Bildes durch Kon- 
takt mit einem geeigneten BedruckstofF oder einem anderen 
Ubertragungsmittel ist die Oberflache der Farbschicht im 
Allgemeinen nicht mehr homogen, sondem weist Hohenun- 
terschiede auf. Eine derartige Situation ist schematisch im 
Teilbild C dargestellt. Die Druckform 10, welche auf einem 
Trager eine innere Schicht 14 und eine auBere Schicht 16 
aufweist und mit einer schmelzbaren Farbe im hochvisko- 
sen, festen Zustand 18 beschichtet ist. Durch die Obertra- 
gung von Farbe auf einen Bedruckstoff verbleibt eine Ver- 
tiefung 24 in der Schicht schmelzbarer Farbe 18. 
[0023] Im Teilbild D ist gezeigt, wie erfindungsgemSB 
derartige Vertiefungen 24 ausgeglichen werden. Vorteilhaf- 
terweise wird zur Rcgenerierung einer homogenen Oberfla- 
che schmelzbarer Farbe im hochviskosen, festen Zustand 
zunachst eine Schicht schmelzbarer Farbe in niedrigvisko- 
sem, flussigem Zustand aufgetragen. Im niedrigviskosen, 
flussigen Zustand kann die schmelzbare Farbe die Vertiefun- 
gen ausfullen, sodass durch die Auftragung der zusatzlichen 
Schicht schmelzbarer Farbe 26 entweder direkt eine gleich- 
maBige Oberflache erreicht oder aber durch anschlieBende 
Nachbehandlung durch Glattung hergestellt werden kann. In 
Teilbild B ist daher gezeigt, dass im Anschluss die Druck- 
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form 10 wiederum die ursprS^Ke Abfolge von Schichten 
aufweist: Der Trager 12 weist eine Oberflache mil einer in- 
neren Schicht 14 und einer auBeren Schicht 16 auf und ist 
mit einer gleichmaBigen Schicht schmelzbarer Farbe im 
hochviskosen, festen Zustand beschichtet. S 
[0024] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
kann sich zwischen dem Trager 12 und der inneren Schicht 
14, weiche ein keramisches Material aufweist, eine oder 
mehrere weitere Schichten befinden, weiche eine Haftung 
des keramischen Materials auf dem TVager 12 verbessem. lo 
Des Weiteren kann in einer vorteilhaften Weiterbildung eine 
oder mehrere sehr harte, sehr diinne Schichten zwischen der 
auBeren Schicht 16 und der schmelzbaren Farbe 18 vorlie- 
gen, weiche die auBere Schicht 16 vor Abrieb schiitzt. Ein 
besonders geeignetes Material fur eine derartige VerschleiB- 15 
schutzschicht ist Diamant, da dieser eine sehr hohe Warme- 
leitfahigkeit und eine relativ geringe Dichte und Warmeka- 
pazitat besitzt, sodass die Warme schnell von der absorbie- 
renden oder reflektierenden AuBeren Schicht 16 zur 
schmelzbaren Farbschicht transportiert wird. Die Diamant- 20 
schicht an sich ninunt nur relativ wenig Warme auf. Es ver- 
steht sich, dass die innere Schicht 14, weiche als Isolations- 
schicht dient, selbst aus mehreren Schichten zusammenge- 
setzt sein kann. 

[0025] Die erfindungsgemaBe schichtformige Oberflache 25 
kann auch in anderen Vorrichtungen eingesetzt werden, in 
denen isolierte, durch Strahlung heizbare Oberflachen beno- 
tigt werden. 

[0026] Eine derartige erfindungsgemaBe Einrichtung kann 
sowohl in einem Druckwerk als auch in einer Druckma- 30 
schine eingesetzt werden. Die Oberflache der Druckform 
kann dabei plan sein oder einen endlichen Krummungsra- 
dius aufweisen. 



Bezugszeichenliste 



35 



10 Druckform 

12 Trager 

14 innere Schicht 

16 auBere Schicht 40 
18 schmelzbare Farbe in hochviskosem, festem 2^stand 
20 elektromagnetische Strahlung 

22 schmelzbare Farbe in niedrigviskosem, flussigem Zu- 
stand 

24 Vertiefiing abgetragener Farbe im niedrigviskosen, flUs- 45 
sigen Zustand 



der oberen Ansprii^^Adurch gekennzeichnet, dass 
die auBere Schicht (W^tan aufweist. 

5. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB einem 
der oberen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die auBere Schicht (16) 0,05 bis 5 Mikrometer dick ist. 

6. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB einem 
der oberen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die innere Schicht (14) in glasfbrmigen oder kerami- 
schen Zustand vorliegt. 

7. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB einem 
der oberen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die innere Schicht (14) 10 bis 100 Mikrometer dick ist. 

8. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB einem 
der oberen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die innere Schicht (14) poros ist. 

9. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB einem 
der oberen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die innere Schicht (14) die Oberflache des lYagers (12) 
ist 

10. Wederbeschreibbarc Druckform (10) gemaB ei- 
nem der oberen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Druckform (10) mehrere Schichten aufweist. 

11. Wiederbeschreibbare Druckform gemaB Anspruch 
10, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine 
transparente, harte Schicht iiber der auBeren Schicht 
(16) vorliegt. 

12. Druckformzylinder, dadurch gekennzeichnet, dass 
das der Druckformzylinder eine Oberflache aufweist, 
die eine wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB 
einem der oberen Ansprtiche daistellt. 

13. Druckwerk, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Druckwerk mindestens eine wiederbeschreibbare 
Druckform (10) gemaB einem der oberen Anspruche 
aufweist. 

14. Druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine wenigstens ein Druckwerk gemaB An- 
spruch 13 aufweist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 



1. Wiederbeschreibbare Druckform (10) zum Drucken 50 
mit schmelzbarer Druckfarbe (18, 22) mit einer Ober- 
flache, weiche eine auBere (16) und eine innere (14) 
Schicht aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
auBcrc Schicht (16), weiche im Vergleich zur inneren 
Schicht (14) relativ dUnn ist, mindestens eine einge- 55 
strahlte WeUenlMnge elektromagnetischer Strahlung 
(20) im Wesendichen reflektiert oder absorbiert und die 
innere Schicht (14) eine geringe Warmeleitfahigkeit 
und cine geringe Warmekapazitat aufweist. 

2. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB An- 60 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die auBere 
Schicht (16) eine geringe Dichte und eine geringe War- 
mekapazitat aufweist, 

3. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gemaB An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die au- 65 
Bere Schicht (16) Partikel in metallischer Form in ei- 
nem Matrixmaterial aufweist 

4. Wiederbeschreibbare Druckform (10) gem^ einem 
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